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Anmelderlnt PneumoDynamics Corporation, 3781 East 77th Street 

Cleveland, Ohio 44105, USA 

Bezelchnung: Axial veratellbares Schleif segment und Spann- 
futter zur Aufnahme dieses Schleif segmentes 



Die vorliegende Erfindung befaBt sich mit Schleif segmenten fur 
Schleifscheiben und dergleichen und betriff t insbespndere ein 
Schleif segment und ein Spannfutter fur dieses, bei denen man 
das Schleif segment, nachdem es tellweise abgerieben oder ver- 
braucht 1st, im Spannfutter zum Werkstiick hin vorschieben kann. 

Als Stand der Technik kann beispielswelse auf die USA-Patent- 
schriften 1.369.965, 1.677.866, 1.795.354, 1.797.526, 1.892.434; 
2.051.618, 2.126.403, 2.541.844, 2.795.903 und auf die britische 
Patentschrift 190.028 Bezug genOmmen verdan. Die in diesen 
Patantschriften beschriebenen Vorrichtungen scheinen fur die 
beabsichtigte axiale Vera tel lung des Schleif segmentes zum Zwecke 
des Abrieb- oder VerschleiBausgieiches geeignat zu sein. Tat- 
sMchlich hat jadoch keine dieser bekannten Vorrichtungen irgend- 
•ina praktiach-wirtschaf tliche Anarkennung oder Anwendung ge- 
funden. Dia axiala Varatallung dar Schlaifsegmetita geachieht 
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derzeit gewohnlich durch Einfiigeti yon HolzblScken zwischen dem 
Spannf utter und dem Schleif segment , wenn das Schleif segment sich 
im Gebrauch abnutzt. Es liegt auf der Hand, daB hierzu ein unbe- 
friedigend groBer Zeitaufwand erforderlich 1st. Ein Grund dafiir, 
daB die bekannten Vorrichtungen keine praktische Anwehdung ge- 
funden haben, ist bei den USA-Patentschriften 1.797,526, 
2.541.844 und 2.795.903 die tibermaBige Kompliziertheit des 
Spannfutters und etwa bei den USA-Patentschriften 1.369:968, 
1.677.866, 1.892.434 und 2.051.618 die- ubermaBige Kqrapliziert- 
heit des Spannf atters zugleich mit einer sehr stairken Verande<- 
rung des Schleif segmentes. Es liegt auf der Hand, daB die Kom- 
pliziertheit des Spannf utter s und/o der des Schleif segmeiites die 
Vorrichtung unnotig teuer macht. 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die S chaff ung eines 
Schleif segmentes, das leicht in axialer Richtiing aus eirier er- 
sten Stellung, in der das Segment gegeh einen Spannf utterteil ' 
anliejjt, in eine zweite Stellung vers tellbar ist, in der das 
Schleif segment an einem Eride von einem Spannkopfklemmi3tiick ge-^ 
halten wird. Die Erfindung soil ferner ein Spannfutter mit einem 
Klemmstuck fiir ein der^rtiges; Schleif segment schaf fen, bei dem 
die Segmente mit auBerst geringem Aufwand und Zeitver lust axial 
vers tell t werden konnen. Ferner soil die Erfindung ein Schleif- . 
segment und ein Klerams tuck fiir dasselbe schaffen, die an einem 
Spannfutter d^rart befestigt werden kSnnen, daB die Schleif seg- 
mente in axialer Rich tung vers tellbair sind. 

Zur Ldsung die set und weiterer, fiir den Fachmann auf der Hand 
llegender oder sich aus der f olgendeh Beschreibung ergebender 
Aufgaben 1st bei einem axial vers tellbar en .Schleif segment gemSB 
der Erfindung vorgesehen, daB das Schleif segment in seiner Vor- 
derseite von den be id en Seitenkanten aus gehend und sich jeweils 
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in Richtung auf die andere Seitenfcante erstreckend langliche 
Kerben aufweist, die sich nicht fiber die gesamte Breite der Vor- 
derseite erstrecken und eine Aufnahme fur ein abnehmbares Klenun- 
stiick bilden. Das Klemms tuck erstreckt sich zwischen behachbar- 
ten, im Abstand voneinander angeordneten Schleif segmenten und 
iat in seinem mittleretl Teil am Spannfutter befestigt. Im unver- 
brauchten Zustand verhindert das Spannfutter eine durch Beriih- 
rung mit dem Werkstuck verursachte axiale Verschiebung der 
Schleif segmente vom Werkstuck weg. Wenn das Schleif segment teil- 
weise verbraucht 1st, werden die gleichen Spannfutterklemmstucke 
gegen die Oberseite des Segmentes angelegt, urn eine durch Bertih- 
rung mit einem Werkstuck verursachte Axialverschiebung der 
Schleif segmente zu verhindern. 

Der Nachteil der Kompliziertheit der bekannten Vorrichtungen 
1st also bei der vorliegenden Erfindung nicht gegeben, die ein. 
Schleif segment mit Kerben in der Vorderseite schafft, wdbei die- 
ses Schleif segment mit einem abnehmbaren Klemms tuck bef estigt 
wird, das einen Ansatz aufweist, der gegen die Oberseite des 
Schlelfsegmentes angelegt werden kann, urn das Schleif segment in 
einer axial vorgeschobenen Stellung zu halten. 

Kurz zusammengefaBt betrifft die Erfindung also ein Schleif seg- 
ment mit Kerben in seiner Vorderseite, das mittels abnehmbarer 
Rlemmstucke in einem Spannfutter verstellbar montiert 1st. Im 
unverbrauchten Zustand wird das Schleif segment vom Spannfutter 
an einer Bewegung weg vom Werkstuck gehindert, Ein Ansatz am 
Klemmstuck sitzt in den Kerben des Schlelfsegmentes, solange 
dieses unverbraucht 1st. Wenn das Schleif segment teilweise. ver- 
braucht 1st, werden die Klemms tuckege lost und die Schleif seg- 
mente vorgeschoben, woraufhin die Klemmstucke derart am Spann- 
futter befestigt warden, daB der Klemms tttckansatz mit dem oberen 
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Tell des Schleif segmentes zum Eingrlff kommt, urn so eine Bewe- 
gung des Schleifsegmentes vom Werkstuck weg zu verhindern. 

Gegenstand der Erfindung ist desgleichen das entsprechend ausge 
bildete Spannf utter und das Klemms Wick. 

Weitere Aufgaben, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung eines der Erlauterung und 
nicht etwa der Abgrenzung des Er f indungs gedankens dienenden 
Ausfuhrungsbeispiels, wobei auf die beiliegenden Zeichnungen 
Bezug genommen wird. In den Zeichnungen zeigtt 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Spannfutters mit Schleif seg- 
menten und Kleminstucken gemaB der Erfindung, 

Fig. 2 in vergrSBerter Darstellung einen Schnitt riach der 
Linie 2-2 in Fig. 1, 

Fig. 3 desgleichen vergrSBert in einem Schnitt nach der Linie 
3-3 in Fig. 2 das Schleif segment in einer ersten Stel- 
lung, in der des Schleif segment noch im_ we sent lichen 
unverbraucht ist| 

Fig. 4 in einer der Fig. 3 entsprechenden Darstellung das 

Schleif segment in einer zwtiten axial vorgeschobenen 
Stellung, in der das Schleif segment bereits einen er- 
heblichen Abrleb oder Varbrauch erfahren hat, 

Fig. 5 sine perspektivische Darstellung des Schleifsegmentes 

gemaB der Erfindung und 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung des KleautUckes gemXB 
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der Erfindung. 

Es wird zunfichst auf die Fig. 1 Bezug genommen, in der eine 
Schleif vorrichtung 10 dargestellt 1st, die im wesentlichen aus 
einem Spannkopf 12, mehreren, im Umfangsabstand voneinander an- 
geordneten Schleif segmenten 14 aus Schleif material und einer 
gleichen Anzahl von SpannkopfklemmstUcken 16 besteht. Der Spann- 
kopf Oder das Spannfutter 12 ist mit BefestigUngsvorrichtungen 
18 an einem drehbaren Antriebskopf 20 irgendeiner geeigneten 
Schleif mas chine befestigt. 

Das Spannfutter 12 weist einen Flansch 22 und einen Haltering 24 
auf, der rechtwinklig vom Flansch 22 wegragt. Mehrere Schlitze 
oder Schleifsegmentaufnahraen 26 sind in den Ring 24 eingearbei- 
tet oder auf andere Weise in diesem ausgebildet, wobel zwischen 
diesen Aufnahmen 26 mehrere Schultern oder Rippen 28 entstehen. 
Aus den Figuren 1> 2 und 4 1st zu erkennen, daB die Rippen 28 in 
Umfangsrichtung yerlaufende Schlitze oder Nut en 30 aufweisen, in 
denen die Klemmstttcke 16 angeordnet sind, was im folgenden noch 
erl&utert wird. 

Das unverbrauchte, nicht abgeriebene Schleif segment 14 ist in 
den Figuren 1, 3 und 5 dargestellt und weist eine ebene, untere 
Schleif flitch* 32, eine ebene, parallel zur Schleif fl&che 32 ver- 
laufende und nicht zum Schleifen bestimmte Oberseite 34 und eine 
Vorderseit* 36 auf. Die Vorderselte 36 verUuft rechtwinklig zur 
Ober- und Untereeite 32, 34 und hat die Gestalt eines Zylinder- 
ausschnittes, wobei die Achse dieses Zylinder • parallel zu den 
Seiten 38, 40 des Schleif segmentes verlauft. Dla Seiten 38, 40 
brauchen nicht, wie es in der Zelchnung dargestellt 1st, recht 
winklig zur liickselte 42 zu verlaufen und konnen als achsparalle 
le Seiten beschrieben werden. VoMugswelse sind die Seiten 38, 
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40 groBer als die Minimaldicke. Die Ruckseite 42 1st zweckmfifiig 
eben, damlt sie flach auf dem ebenen Boden der Aufnahme 26 auf- 
liegt. 

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung betrifft die Anordnung 
langlicher Kerben 44, 46 in der Vorderseite 36, wobei diese Ker- 
ben sich in Langsrichtung von jeder Seite 38, 40 zur jeweiis an- 
deren Seite 40, 38 urn weniger als die Breite der Vorderseite 36 
erstrecken. Die zweckmSBige Lage der Kerben 44, 46 in Langsrich^ 
tung (d.b. in der parallel zur .Achse yerlauf ettden Mchtung) des 
Schleif segmentes 14 wird am beaten mit Bezug auf die Figuren 3 
und 4 beschrieben. Aus Fig. 4 ersieht man, daB' der oberhalb der 
Unterseite des Spannf utters 12 oder oberhalb einer entsprechen- 
den Bezugslinie 48 liegende Tell des Spannsegmentes 14 als 
Kopf- bder Oberteil des Spannkopfes" 14 zu bezeichnen 1st, der 
zur Befestigung des Segmentes 14 in der Aufnahme 26 benutzt wird 
und nicht in Schleif beriihrung mit einem Werks tflck koramt . Der in 
Fig. 3 unter der Unterseite des Spannf utters 12 oder unter einer 
entsprechenden Bezugslinie 50 liegende Teil des Schleif segmentes 
14 wird als Unter teil des Schleif segmentes 14 bezeichhet und 
kommt in Schleif beriihrung mit dem Werks tiick, wobei dieser Teil 
auf keine. Weise zur Befestigung des Segmentes 14 in der Aufnahme 
26 benutzt wird. Der zwischen den Bezugslinien 48, 50 liegende 
Teil des Schleif segmentes 14 wird als Mittelteil bezeichnet. Die 
Kerben 44, 46 liegen im wesentlichen ganz im Mittelteil des 
Schleif segmentes 14, urn mit den Spannstticken 16 zusammenzuwirken 
und die Spezlaibearbeitung des Schieif segmentes 14 moglichst ge- 
r ing tu, halten. Die Kerben 44, 46 liegen in einer gemeinsamen . 
Ebene, so daB man ein einzelnes KlemmstUck 16 zur Befestigung 
der benachbarten Seiten benachbarter Schleif segmente 14 benutzen 
kann, was am besten aus Fig. 1 zu ersehen 1st. • 
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Jede der Kerben 44, 46 weist eine nach oben gerichtete Schulter 
52, 54 und eine nach unten gerichtete Schulter 56, 58 auf . Die . 
Kerben 44, 46 erstrecken sich uber weniger als die HMlfte der 
Breite der Vorderseite 36, urn den rait der Her stel lung des 
Schleif segmentes 14 verbundenen Aufwand moglichst gering zu 
halten und urn deh Querschnitt des Segmentes 14 moglichst wenig 
zu verschwachen, demit einerseits die Festigkeit des Segmentes 
14 nicht beeintrachtigt wird und andererseits der Querschnitt zu 
Schleif zwecken bewahrt bleibt, wenn das Schleif segment 14 noch 
weiter als es in Fig. 4 dargestellt ist, abgerieben oder ver- 
braucht worden ist. Man sieht, daB die Kerben 44, 46 breit genug 
sind, urn dias Kiemmstiick 16 aufzunehmen, ohne daB dieses mit den 
Kerben in Eingriff kommt, was weiter unten noch erlautert wird. 

Das Spannfutterklemmstiick 16 ist am besten in Fig. 6 darge- 
stellt und weist einen starren, gekrummten Steg 60 auf, der 
lMnger ist als der Abstand zwischen benachbarten Schleifsegmen- 
ten 14, was aus Fig. 1 zu ersehen 1st. Am Steg 60 entlang ist 
ein Ansatz oder Vorsprung 62 ausgebildet, der in den Kerben 44, 
46 benachbarter S chle if segment e 14 und auch im Schlitz 30 in der 
Rippe 28 liegt. Im Steg 60 sind entsprechende Ausnehmungen oder 
Bohrungen 64 zum Durchtritt lSsbarer Befestigungsvorrichtungen 
66, wie etwa Maschinenschrauben, vorgesehen, urn das Spannstuck 
16 am Spannfutter 12 gemaB der Darstellung in Fig. 1 zu befesti- 
gen. 

Aus Fig.. 3 ersieht man, daB das Schleif segment 14 vom Flansch 
22 des Spannfutters 12 an einer Axialbewegung von einem Werk- 
stiick weg gehindert wird. Die Kerben 44 , 46 sind groB genug, urn 
den Ansatz 62 derart aufzunehmen, daB das Segment 14 im wesent- 
lichen nur vom Flansch 22 gegen eine Axialbewegung vom Werk- 
•tilck weg festgehalten wird. Dies 1st von Vorteil bel der Her- 
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stellung des Schleifsegmentes 14, da die Kerben 44, 46 auf der 
Vorderseite 36 nicht mit iibergroBer Genauigkeit angeordnet wer^ 
den mtissen. Es liegt auf der Hand, daB man die Kerben 44, 46 
breit genug machen kann, um eine Bertihrung mit dem SpannStiick- 
ansatz 62 im Rahmen der Herstellungstoleranzen bezuglich der 
Anordnung der Kerben 44, 46 zu verhiiten. 

Man erkennt, daB eine Axialbewegung des Schleifsegmentes 14 zum 
Werkstiick hin durch den Reibungseingrif f zwischen dem Segment 14 
und dem Klemmstuck 16 verhindert wird. Man sieht auch, daB . das 
Klemm&tiick 16 eine Radialverschiebung des Schleifsegmentes 14 
verhindert* 

Andererseits kSnnen die Kerben 44, 46 mit dem Ansatz 62 in Ein- 
griff kommen, um die Fes thai tung des Segmentes 14 gegen eine 
Axialbewegung vom Werkstiick weg iu erleichtern. 

Aus Fig. 4 ersieht man, daB der Ansatz 62 mit der Oberseite 34 
des Schleifsegmentes 14 in Eingrif f kommt, um eine Axialbewegung 
des Segmentes 14 vom Werkstiick wag zu verhiridern, wenn das 
Schleifsegment 14 erheblich abgeriejpen oder verbraucht 1st. Eine 
Axialbewegung des Schleifsegmentes 14 zum Werkstiick hiri wlrd 
wiederum durch den Reibungs eingrif f zwischen dem Segment 14 und_ 
dem Klemmsttick 16 verhindert. Auch in diesem Telle verhindert 
das Klemms tiick 16 eine Radialverschiebung des Schleifsegmentes 
14. .' . . /' • 

Das Spannf uttetklemms tilck 16 verhindert also eine Axialbewegung 
des Schleifsegmentes 14 vom Werkstiick weg, wenn das Segment 14 
erheblich abgerieben oder verbraucht 1st, es verhindert in alien 
Abrieb- oder Verbrauchszustlnden des Segmentes 14 eine Axial- . 
bewegung des Segmentes 14 sua Werkstiick hin und es hilt in alleA 
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Abrieb- oder Verbrauchszustanden des Segmentes 14 dieses gegen 
eine Radialverschiebung fest. 

Die obige Beschrelbung und die beiliegenden Zeichnungen dienen 
selbstverstandlich nur zur Erlauterung der Erfindung jind das in 
diesen dargestellte Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist ira 
Rahmen des Erfindungsgedankens und des fachmannischen KBnnens 
vielfaltig abwandelbar. , 
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(j^J Axial vers telibares Schleif segment aus Schleif- 

material mit einer unteren Schleif flache und einer oberseitigen 
Schulter, dadurch gekennzeichnet, daO in der Vorderseite (36) 
von den beiden Seitenkanteh (38, 40) ausgehend und sich jeweils 
in Richtung auf die andere Seitenkante (40, 38) erstreckend 
Ifingliche Kerben (44, 46) zur elugriffreien Aufnahme ablosbarer 
Spannf utterklemms tiicke ( 16)bei im wesentlichen unverbrauchtem 
Schleifsegment (14) ausgebildet slnd, wHhrend die Klemrastiicke 
bei erheblich abgeriebenem Schleifsegment (14) mit der obersei- 
tigen Schulter oder Oberseite (34) des Schleifsegmentes in Ein- 

< griff bringhar sind. _ 

2. Schleifsegment nach Anspruch 1, gekennzeichnet . 

durch gerade, achsparallele Seiten (38, 40) und eine einen 
Zylinderteil bildende Vorderseite (36) . 
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3. Schleif segment nach den Anspriichen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kerben (44, 46) sich ilber weni- 
ger als die Breite der Vorderseite (36) erstrecken. 

4. Schleif segment nach den Ansprtichen I oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kerben (44, 46) in einer gemein- 
samen Ebene liegen und sich iiber weniger als die Halfte der 
Breite der Vorderseite erstrecken. 

5. Spahnfutter zur Aufnahme eines Schleif segmentes 
nach einem der Anspriiche I bis 5 , gekennzeichnet durch im Umfangs- 
abstand angeordnete Schleif segmentaufnahmen (26) und ein Kletnm* 
stUck (16) mit einem einen ungekerbten Tell des Schleif segmentes 
(14) zur Verhinderung einer AuswSrtsbewegung desselben iibergrei- 
fenden starren Teil (60) und mit einem einstuckig ausgeblldeten, 
eingriffrei in den Kerben (44, 46) angeordneten Ansatz (62) so- 
wie mit einem am- Spannf utter (12) anliegenden Teil (60) und 
durch Einrichtungen (64, 66) zur loabaren Befestigung des Klennh- 
stUckes (16) am Spannf utter (12) derart, daB das Schleif segment 
in eine Vorschubstellung bringbar 1st, in der der Ansatz (62) 

des Rlemmstttckes (16) mit der Oberseite (34) des Schleif segmen- 
tes in Eingrlff stent. 

6. Spannf utter nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kerben (44, 46) benachbarter Schleif segmente 
(14) in gemeinsamen Ebeneh liegen und die Ansfttze (62) der 
KleumitUcke (16) in den in gemeinsamen Ebenen liegenden Kerben 
angeordnet sind. 

7. Spannf utter nach den Anspruchen 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kletnmstuck (16) aus einem gegen 
das Spannf utter (12) urtd das Schleif segment (14) anliegenden 
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starren, gebogerien Steg (60) besteht* daB iro Spannfutter (12) 
eine Nute (30) ausgebildet is t, die in einer gemeinsaraen Ebene 
mit der Schleif segmentkerbe (44, 46) liegt, und daB der Ansatz 
(62) eine mit dem Stfcg (60) einstuckig ausgebildete und vom 
Stag in die in geraeinsamer Ebene liegenden Kerben (44, 46) und 
Nute (30) ragende Schulter ist. 

8. Spannfutter nach einem der Anspriiche 5 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Klemmstiick (16) sich mit seinem 
starren Steg (60) zwischen jeweils zwei benachharten Schleif - 
segmenten (14) e£s treckt , wobei sein Ansatz (62) in den von deri 
beiden Seitenkanten (38, 40) der Schleif segmente au&gehendeti 
und zu der en Mitte ver lauf enden Kerben (44 , 46) benachbarter 
Schleif segmente (14) angeordnet ist und daB die Einrichtungen 
(64, 66) zur lSsbaren Befestlgung der Klemmstucke (16) am Spann- 
futter (12) zwischen benachbarten Schleifsegmenten ( 14) hefe- 
stigt sind. 
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